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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Aseglrese de que las maquinas que va a medir no se puedan iniciar de forma involuntaria,
ya que esto puede causar lesiones. Para este propodsito, antes del montaje del equipo,
bloquee el interruptor de alimentacidon en la posicion "Apagado" o retire los fusibles de
seguridad. Estas reglas de precaucion se deben seguir hasta que el sistema de medicidon se

desmonte de la maquina medida.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD DEL LASER

El sistema de alineacién KOHTECT qb701 es el dispositivo laser de clase II con una longitud
de onda tipica de 650 nm, una potencia de salida entregada de menos de 1 mW y una
energia radiante maxima por pulso de 0,1 mJ. El ldser de Clase II cumple con los requisitos
establecidos por la FDA de EE. UU., Asi como con los estandares internacionales ANSI, BS
4803 e IEC 825. Aseglrese de seguir las siguientes precauciones de seguridad para evitar

lesiones personales y dafios al sistema.

CAUTION

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
DIODE LASER
1 mW MAX OUTPUT at 635-670 nm

CLASS Il LASER PRODUCT

5 iNo mire directamente al rayo laser en ningln momento!
i iNo dirija el rayo laser a los ojos de la gente!

ATENCION!
No exponga las piezas gb701 a impactos fuertes, humedad alta y temperatura extrema.

No intente abrir / desmontar unidades de medicidn y la unidad de visualizacion; esto puede

dafiar el sistema y su garantia de servicio postventa quedara anulada.
LIMITE DE RESPONSABILIDAD POR LESIONES

Ni la empresa NPP KOHTECT ni nuestros distribuidores autorizados son responsables por los
dafios causados a la maquinaria o al equipo mediante el uso del sistema gb701. Revisamos
cuidadosamente el texto de este manual para eliminar errores, sin embargo, puede haber
errores o inexactitudes. Le agradeceremos que nos informe acerca de cualquier error, y

podremos corregirlos en las ediciones posteriores del manual.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD EC

Nosotros, NPP KOHTECT, 167, Pogranichnaya str., 201, Nikolaev, Ucrania, declaramos por

la presente que el siguiente producto:
Herramienta de alineacion de ejes qb701

Ha sido disefiado y fabricado de acuerdo con: la DIRECTIVA EMC 2004/108 / EC como se
describe en la norma armonizada para EN 61326-1: 2013 Equipos eléctricos para medicion,

control y uso en laboratorio -
Parte 1: Requisitos generales,

EN 55011: 2009 + Al: 2010, EN 61000-4-2: 2009, EN 61000-4-3: 2006 + Al: 2008 + A2:
2010, EN 61000-4-4: 2004 + Al: 2010, EN 61000 -4-5: 2006, EN 61000-4 6: 2009, EN
61000-4-11: 2004

DIRECTIVA EUROPEA DE ROHS 2011/65 / UE

El laser esta clasificado de acuerdo con EN 60825-1: 2007. El laser cumple con 21 CFR
1040.10 y 1040.11 a excepcion de las desviaciones de acuerdo con el Aviso laser n.° 50, del
24 de junio de 2007.

El dispositivo incluido cumple con la Parte 15 de las Reglas de la FCC.

47CFR: 2011 Parte 15 Sub Parte B Radiadores no intencionales. Contiene ID de FCC:
QOQBLE112 Contiene IC: 5123A BGTBLE112. Nombre del fabricante, nombre comercial o

marca: Bluegiga. Nombre del modelo: BLE112.

Kiev, Ucrania, 17 de diciembre de 2015

Oleg Ivanov, Jefe de Desarrollo de Producto
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DESCRIPCION TECNICA

DESIGNACION

El sistema de alineacion qb701 (mas como sistema) esta disefiado para la medicion de la
desalineacion del eje del eje de maquinas acopladas, y el calculo del ajuste de la maquina

movil requerido para eliminar la desalineacién que excede las tolerancias permisibles;

La alineacidon de la maquina significa el ajuste de la posicidén relativa de dos maquinas
acopladas (por ejemplo, motor y bomba) de modo que la linea central del eje sera

concéntrica cuando las maquinas funcionen en condiciones de trabajo normales.

Transductor S Transductor M
instalado en el eje instalado en el eje
de la maquina de la maquina a

estacionaria mover

/
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PARAMETROS DE DESALINEACION

La desalineacion de cualquier maquina rotativa se expresa en paralelo (Offset) y angular
(Gap) de los ejes. Con mayor frecuencia en la practica, ambos estdn presentes

simultdneamente. Diferentes tipos de desalineacién de ejes se muestran en la Fig. 2.

%% Desalineacion paralela de los ejes - Offset (Desplazamiento)
! ! Desalineacion Angular de ejes - Gap
g Desalineacion angular y paralela de los ejes - (Offset + Gap)

Fig 2

La desalineacion paralela (Offset) y angular (Gap) de los ejes se determina en dos planos
mutuamente perpendiculares. Con el fin de eliminar la desalineacion paralela y angular de
los ejes, en cada uno de los planos se realizara una correccion de posicidon de la maquina

movil (M).

Para la maquina montada horizontal - la posiciéon de la maquina moévil (M) se ajusta en los

planos horizontal y vertical.

Para la maquina montada verticalmente, el operador determina la disposicion de los planos
de correccion, basandose en consideraciones de la conveniencia y efectividad tecnoldgica del

movimiento de la maquina movil (M).

Magquina estacionaria (S) - en el proceso de eliminacién de la desalineacién de los ejes, la

posicion de esta maquina permanece estatica, es decir, no se mueve.

Maguina movil (M) - la maquina, cuya posicidon se ajusta para eliminar la desalineacion

paralela y angular de los ejes.

El sistema de medicidn calcula los valores de la desalineacion angular y paralela de los ejes
en el plano del acoplamiento (en dos planos mutuamente perpendiculares), y los valores de
ajuste para los pies de la maquina maévil (M), que es necesario para la eliminacion de esta
desalineacion de ejes. La Fig. 3 muestra la desalineacion de los ejes y los valores para su

correccion solo para el plano vertical.
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Valor de desalineacién paralela
(Offset)

Valor de desalineacion
angular (Gap)

S - Maquina estacionaria

M - Maquina movil

Valores de ajuste vertical

ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS

- Distancia de separacién entre unidades transductores de medicion, hasta 10 m

- Mostrar rango de temperatura de funcionamiento de control, -10 .. + 55 grados C
- Exactitud de medicién, 1% + 0.01

- Tipo de laser: rojo visible 635-670 nm, <1 mW

- Tipo de detector: CCD, longitud 30 mm

- Resolucion de pantalla, 0.01 0 0.001 mm, (1 o 0.1 mil)

- Medicion de resolucién, 0.001mm

- Resolucion electronica del inclinometro, 0.1 grado

- Fuente de alimentacién: bateria recargable de Li-Ion

- Peso bruto, incl. maletin de transporte, 3.9 kg

- Programas y opciones de aplicacién incorporados:

o Alineacién horizontal del eje en cualquier posicién del eje, desde 60 °, hasta 360 °,
se pueden medir hasta 36 lecturas; el modo de barrido automatico se puede usar;

o alineacién vertical del eje (maquina de brida);

o tolerancias de desalineacion editables;

o opciones de configuracion;

o pata coja;

o crecimiento térmico;

o simulador de calzas para calcular la desalineacién residual esperada;
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PAQUETE DE SISTEMA

El sistema incluye (Fig. 1):

1- unidad de visualizacién AVV-711

2- dos unidades transductores de mediciéon - S, M
3- soportes de cadena universales para montaje de

unidades de medida S, M

4- cinta métrica
5- 120 ... 240 voltios de cargador de CA

6- Cable de comunicacion USB PC

7- Manual de instrucciones de funcionamiento y software

gratuito ConSpect en la unidad interna de la unidad de

visualizacion

8- Maletin con forma insertada D

RESUMEN DEL SISTEMA

Boton de
encendido

Apertura
laser

Ventana de
deteccion
Tuerca de
bloaueo
Conector
de carga
mini USB
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TRANSDUCTORES DE MONTAIJE

* Apriete firmemente las varillas 1 en los soportes del eje 2.

* Coloque la tuerca mariposa 3 en el soporte 2, luego enganche la cadena 5 en el perno 4.

e Apriete firmemente la tuerca de mariposa 3. Los soportes de eje con varillas deben
montarse en la misma posicion angular.

*» Monte los transductores en las varillas. Siempre intente montar transductores a una
altura radial minima posible. Aseglrese de que los transductores no estén tocando los

soportes ni las piezas de la maquina.

Lineas de referencia para medir la

Transductores S, M para ser . -,
PP entrada de dimension

instalados a la misma altura

con etiquetas boca arriba l'
(i

Transductor M
Tuerca de instalado en la

bloaueo magquina que
se va a mover

Transductor S
instalado en
la maquina
estacionaria

10
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AJUSTE DEL HAZ LASER

o Afloje la tuerca de mariposa y ajuste horizontalmente el transductor de modo que el
centro de la linea del Iaser esté en la ventana del transductor.

o Apriete ligeramente la tuerca de mariposa y luego ajuste verticalmente la linea de laser
al centro de la ventana del transductor.

o Apriete firmemente la tuerca de mariposa.

o Ajuste el segundo transductor de la misma manera.

Use un ajuste angular solamente. iNo cambie la altura de instalacion de los

transductores!

Tuerca de
bloqueo

11
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PARA EMPEZAR

CONSIDERACION DE LLAVES COMUNES DE CONTROL
Para encender / apagar la unidad de visualizacion y los transductores: mantenga presionado

el botdn @ de encendido durante ~ 2 segundos.

En caso de que el sistema se cuelgue y el dispositivo no responda a ninguna tecla, mantenga

presionado el botdn @ de encendido durante ~ 10 segundos, el sistema se reiniciara.

Para cerrar cualquier ventana actualmente activa, sin guardar, excepto el menu principal del

. . . MENU P .
dispositivo, presione el boton (sirve como tecla de escape).

En la mayoria de los casos, el botén " provoca cambios de aplicacién (guardado) (seleccién
de invocacion) y salida (del cuadro de edicién, o de la ventana actual, excepto ventanas

como recopilar datos, alinear, pie suave, etc., donde no es aplicable).

1]

Para invocar el elemento de menud, mueva el cursor a este elemento y presione la tecla™",
o simplemente presione la tecla de método abreviado independientemente de la posicidon del
cursor. En la mayoria de los casos, la tecla de acceso directo se muestra a la izquierda del

elemento del mend.
AUTO GUARDAR
Todos los procedimientos estan disefiados con guardado automatico. Para apagar

. . menu ,
temporalmente su trabajo actual, presione hasta que el programa salga al menu

principal del dispositivo. Los datos guardados ahora y el dispositivo se pueden desactivar.

CONFIGURACION DE DISPOSITIVO

gh 701 Program

Para invocar el mend de Configuracion,

mueva el cursor al icono de Configuracion y

3. license
manager manager

s E

4. bluetooth 5. language 6. PC
/ cahle Connect

. & f'.,r»')' .i.‘i %

7.Brightness &.Freferen...

. , STRART . 5
presione el boton o presione la tecla = #

. Press ENTER o select, MENU to exit
1 Horizontal Build: 1.0.6317.32395(18.04.17 17:59)
22.04.2087 I" 18:36:19 Mo Sensor No Sensar

Bat: 4.2V

12



ELEMENTOS DEL MENU DE CONFIGURACION

&

1. sefup date
& time

- para configurar la fecha y la hora

2. power
manager

==
f -:-1
4 i

bz

3. license
manager

presione

4. blugtooth
J cable

qb701 Manual de Usuario

NUmero de
transductores
a conectar

Build: 1.0.5893,37024(19.02.16 20:34)

Mo Sensor Mo Sensor

Bat: 4.2 % =

- para configurar el retardo de apagado automatico del

dispositivo en segundos. Cuando se establece en 0, la

desactivacion automatica esta desactivada.

B!

e

'z
1. setup date 2, power 3. license
B time manager manager

Power Sefup

Power Off Tirme(s) i

=i

Press ENTER to select, MENU to exit
Build: 1.0,5893,37024(19.02.16 20:34)

Mo Sensor Mo Sensor

Bat: 4.2%

+ Funcion
) . ) ) 58 Manager, —
- para instalar el archivo de licencia que |seaianionssa0002:0 ca7erne habilitada,
valida
habilita las funciones de medicion. Mo;‘e Iuﬂfuf?r;glvihcf hasta el
Presione 9, busque el archivo de licencia, | v mos 01.01.2099
. . . . SoftFoot.dll 01.01.99
Entrar para abrir e instalar licencias. Flamess.d pLolee  +
Cornrmon,dil 010199 +
Math711.dll 01.01.99 +
BiLib.dll 01.01.99 + ,
—— e Numero
< | [ .
. de serial
o)

- para cambiar entre la conexion de transductores inaldmbricos / de cable. Para
conexion inaldmbrica: presione 1 o 2 para ingresar la cantidad de transductores

gue se conectaran

13
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English {United States)

- para elegir el idioma de la interfaz de usuario

“Fnglish (United States)
Dreutsch (Deutschland)
L espafiol (Espaiia)
polski (Polska)
pycckmia (Pocona)
Ifrangais (France)

iz (L)

i (EE)

Bahasa Indonesia (Indor..
E‘l\au ("lner)

N

TART

o0 - 6
Use teclas para elegir el idioma, luego presione

- para cambiar gb701 al modo de dispositivo de almacenamiento masivo USB.

e

6 Use drive| D€ forma predeterminada, el dispositivo se
puede conectar a la PC a través del Centro de
dispositivos de Microsoft Windows Mobile. El modo de

dispositivo de almacenamiento masivo USB se puede

usar como alternativa.

— l | Eite Management

0 ;
405 Mobile Device Seftings
£

A - para ajustar el brillo de la luz de fondo de
s
7.Brightness la pantalla
4
S0%
o ©

‘START' to apply; ™MENU'-
cancel

% para elegir el modo de alineacién predeterminado en modo biaxial 1-D o 2-D. En

arrof modo biaxial, tanto la alineacién horizontal como la vertical de la maquina con la
FTETENEN...

actualizacion de datos en tiempo real podria hacerse en una posiciéon de

transductores estaticos (por ejemplo, 3 h). Para los transductores QB-TSM, el Unico modo
disponible es 1-D.

eferences.

% Live mode 1-D

Confirm

biaxial aligning needs
extremely steady
shafts position! even
("¢ ,slight shafts turn can
\'j)cause errors. Do you
really want to use
biaxial mode?

v X ]

e Save e Save

14
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ALINEACION HORIZONTAL DE LA MAQUINA

EXPLICACION CORTA

* Montar transductores en ejes

* Ejecutar programa horizontal

« Ingrese las dimensiones

« Establecer parametros. P.ej. Modo de medicién - tipo de reloj (posiciones 9-12-3 en
punto)

« Gire los ejes con transductores en la primera posiciéon 9 en punto (90 °). Presione Start
para tomar lecturas

« Gire los ejes con transductores en la segunda posicién 12 en punto (180 °). Presione
Start para tomar lecturas

« Gire los ejes con transductores en la ultima posicién 3 en punto (270 °). Presione Start
para tomar lecturas

+ Después de que el dispositivo calculard la desalineacion y mostrara las correcciones

requeridas para la maquina movil

CONVENCIONES DE POSICIONES DEL TRANSDUCTOR

Al tomar medidas, es necesario seguir las convenciones para posiciones de transductores en
los ejes con los transductores de medicidon S y M con respecto a la posicidn relativa de las

maquinas S y M como se muestra en la figura.
Las posiciones angulares en grados adoptados en el dispositivo son las siguientes:
6 en punto - 0°

9 en punto - 90°
12 en punto - 180°

3 en punto - 270°

15



PARAMETROS

En el menu principal ejecuta el programa horiz

Elija Nueva Tarea.

Pantalla de configuracién de dimensiones / mediciéon de la maquina

. *
Presione la tecla -

dimensiones

Presione la teclae para los parametros / leyenda clave:

B N
-]

1 Horizontal
05022017

qb701 Manual de Usuario

6 &j

gbh701 Program Manager. [—

[ %2035 1 Horizontal

para comenzar la edicion de los valores de las

~ v

25.02.2017 J lj 17:21:48

mm
IALD
1D
Av-0
HHE
& Continue... A
« 284+ | =
e 0
gLD - Transducer data
'l_"— o BIA - Use Inclinometer
-0 - 0.4«
0 BTurn 3
mm
BAveraging -0
mTolerance
Edlstart edit
) Conti
9 Save

16
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Presione e - para alternar eje espaciador

Si / No
mm
IALD mim
1-D IALD
Av-0 1-D
FHE Av-0
FHE
&) Continue... 7L 1)
&) Continue... 7@

2
Oprima ~#* - para alternar la entrada de datos - datos del transductor LD / MD - datos

) 3 . L, .
manuales Oprima = - para alternar la entrada de angulo - se usa el inclinometro / angulo
manual MA. Entrada de angulo manual utilizada para maquinas verticales, cuando no se

puede usar un inclinédmetro electroénico.
. Y oy ;.
Oprima = ® - para alternar la precision de la pantalla: 2 o 3 digitos.

. S
Oprima @ entonces « # - para alternar el modo

de medicidén:

Gire el modo 3 - clock 9-12-3 en punto - las
lecturas se tomaran en tres posiciones predefinidas
del eje - 9 en punto, luego 12 en punto, luego 3 en
punto. Después de eso, el dispositivo pasara a la

pantalla de resultados.

Gire 4 puntos: las lecturas se tomaran en cuatro posiciones predefinidas del eje separadas
por 90 ° 0 45 ° (3 horas / 1:30 h). Después de eso, el dispositivo pasara a la pantalla de

resultados.

Modo multipunto: se pueden tomar medidas en cualquiera de las 3 o 36 posiciones como

minimo. Después de tomar suficientes lecturas, debe presionare para pasar a la pantalla

de resultados.

17
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CONFIGURACION DE TOLERANCIA

Oprima === para ingresar al menu de configuracion de tolerancia.

Oprima @ usar una tabla de RPM / tolerancia predefinida 1000, —_——— | »=5000
@ (] 0.08)
Oprima para ingresar valores de tolerancia definidos por el |(/0.05)
- e
usuario <@
ik s oo
mm
A START . ) p T o
Oprima para guardar cambios, " para descartar cambios . | VY

TOMANDO MEDIDAS. MODO RELOJ

284+ M =

. * . . .
Presione - para editar las dimensiones.

Establezca los parametros e ingrese las dimensiones, luego presione 20
mm
STRAT . TA:LD
para continuar. -0
Av-0
e
&) Continue... 2@
H[0;0] 5:160325 M:160326 [l
Gire los ejes a la primera posicién - 9 en punto V: -1.27 Vi -0.77
(90 °) ﬂ n
3 - modo de
Turn To: . ~ re|0j

|90.3° 90.2° |
lMove shafts to start position 2(G) ’

18
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H[1/1] 8:160325 M:i160326 [0

V. -1.27 V. -0.76

. START .
Presione para tomar la primera lectura. ﬂ ﬂ
\.[

Turn To:
Primera A>T
medicion
90.2° 90.2°
Move shafts to next position 2
Gire los ejes a la segunda posiciéon - 12 en punto (180 °) H[1/1]5:160325 Mi160326 2

V: =1.55 Vi =1.25

Turn To:

|180.2° 179.9° |
|Move shifts to next position ) ‘

H[2/2] 5:160325 M:160326

V: -1.55 V: -1.25

) START
Presione para tomar segunda lectura.

180.2° 179.9°
Move shafts to last position 2}

19



Gire los ejes a la tercera / Ultima posicién - 3 en punto (270

. START
Presione tomar tercera lectura.

Cuando se toman tres lecturas, el dispositivo pasara a la

pantalla de resultados.

TOMANDO MEDIDAS. MODO MULTIPUNTO

qb701 Manual de Usuario

H[2/2] 8:160325 M:i60326 [0

v: -0.91 V. -1.07

Turn To:

270.1°
Move shafts to last position 2}

H[2/2] 5:160825 M:160326 [0
V: -0.91 V: -1.07

270.1° 270.2°
Move shafts to last posiion 2(G)

e Oﬂ.
T -0.17 o0
012 -0.09
y i -0.15
-— T -0.07 1100
4+ 0.03 ‘v -0.06

5 270" / 269"

‘-\ 0,37 \ ) 0]_3||

°)

En modo multipunto, las lecturas pueden recopilarse en cualquier posiciéon de eje minimo 3

hasta 36 posiciones.

20
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qb701 puede calcular la desalineacion después de recoger al menos 3 puntos dentro de un
rango de 70 grados. Sin embargo, siempre intente cubrir el angulo de giro del eje
mas ancho posible.

H[4/4]15:160325 M:160326

v: -1.04 V: 0.59

H[5/5] 8:160325 M:i160326 [0

V: -1.04 V: 0.58
. START .
Presione tomar lectura y luego girar los ﬂ

ejes a la siguiente posicién.

271.2°
Move shafts to mext position 2

270.7°
Move shafts to next position 2G)

La cara amarilla del reloj significa que el punto ya esta recogido y los ejes deben girarse a

la siguiente posicién.

i)

017 ho0

0.12 -0.09

i -0.15

="

. _ . il
Cuando se recopilan suficientes lecturas — presione @ para pasar a 0.07 100

la pantalla de resultados. 0 03 l’ -0.06
8 D/\ 269 MB
0,37 \ = nis

TOMANDO LECTURAS. MODO DE DISPARO AUTOMATICO

ok O

Gire los ejes a la primera H[0/0] 511619413 M:1619414 [
pOSiCién, entonces El modo de Bl Vel H[1/1] 811619413 M:1619414 [0
disparo 4) v: -0.21 V: -0.56
presione @ tecla para automatico S M o)
activar el modo de disparo automatico. Q e : S - M
I &

Cuando el modo de disparo automatico esta |179.4° 179.3°
Mewe shafts to start positon 7@

179.4° 179.3"
Mewe shafts to next position 7@

activo: el dispositivo espera la posicion estable

del eje, luego registra automaticamente los

datos y solicita mover los ejes a la siguiente posicidn.
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El modo de disparo automatico se puede activar tanto en modo |ElEEEEEE R rtrEE
Vi 0,22 V: -0.58

S "M

Reloj como en modo Multipunto.

Cuando el dispositivo estd en modo multipunto y se recopilan

suficientes lecturas - presione @ para pasar a la pantalla de '

resultados.

Cuando el dispositivo estd en modo Reloj y se toman tres / cuatro |270.3°
Merve shafts to next position 7@

lecturas, el dispositivo pasara automaticamente a la pantalla de

resultados.

LECTURAS DE EVALUACION DE CALIDAD

Al tomar lecturas, el dispositivo realiza la evaluacion de H[4/4] 5:1610413 M:1619414 o=

la calidad de los datos segun la desviacidn estandar. La
calidad se indica por el color de los puntos en las S M

posiciones de medicién:

] F]
Azul: la evaluacion es imposible (se recogen muy pocos
puntos) Buenol .

2207
ve shafts to next position 7@

Verde - buena calidad Aceptable

Amarillo - calidad aceptable
Rojo - mala calidad, se debe volver a medir.

Los factores que pueden afectar las lecturas: alta vibracion, recorte parcial del rayo laser,
aflojamiento mecanico, alteracidon accidental de la posicién de los transductores (por

ejemplo, al tocarlo).

La evaluacion de la calidad de las lecturas es una opcién util que ayuda a detectar tales

condiciones.
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EDICION DE PUNTOS DE MEDICION

Es posible editar los datos recopilados cuando se

detectan datos de baja calidad.

Presione o tecla para activar el modo de edicion Modo

Use Oo teclas para desplazarse sobre las

lecturas recopiladas

CLR

Use '*

Use o tecla para salir del modo de
edicién (presione hasta que el cursor

apunte a la ultima medicidn, luego salga)

PANTALLA DE RESULTADOS

V: =0.53 V: -0.71
para borrar lecturas

V: -0.53

5d:0.004

225.4°

Mewe shafts to next position .,@

H[5/5] 8:1716285 M:1716286 [
¥: -0.63

| Malo

| sdin.naz

225°

edicién

| ‘.r)Sure to delete?

Vv [ X]
- 3

sd:0.004 5d:0.031

225.4° 224.8°

@

HI4/5] S:1716285 M:1716286 [

V: -0.54 Vi -0.71

[

sc:0.009 5c:0.031

225.5° 225°

@

H[#/4] 5:1716285 M:1716286 [T

V. -0.53 V. -0.64

S M

178°

T
(T

sd:0.004 sd:0.001

225.4° 224.8°
Move shafts to next position 7@

En el dispositivo de pantalla de resultados, se muestran las desalineaciones paralelas y

angulares en el acoplamiento y los valores de las correcciones requeridas en las direcciones

horizontal y vertical de la maquina moévil. Las flechas azules muestran claramente las

direcciones en las que se debe mover la maquina movil para eliminar la desalineacion.
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% -039 Ajuste horizontal: vista
. iy 4| €& | superior en la maquina
Desalineacion 1017 Vil
/ 100 movi
paralela y angular en
el acoplamiento f 0. 11 4 -0 1
'0 15 Ajuste vertical: Vista
& 4 H
lateral de la maquina
. . -0 07I1EII] L.
Valores y direcciones movil
de ajuste para los[——=|% 0.02 ¥ -0.06|
pies delanteros vy 5 225"/12\225?’
l:]-D‘SE B o 064“

AJUSTE DE LA MAQUINA MOVIL

Para hacer el ajuste en los transductores de
direccion vertical debe girarse a la posicidon de 6 o
12 en punto (0 ° 0 180 °).

Para hacer el ajuste en los transductores de
direccion horizontal debe girarse a la posicién 9
0 3 en punto (90 ° 0 270 °).

El dispositivo puede reducir el nimero de posiciones de los transductores disponibles para
el ajuste de la maquina. Las posiciones permisibles del transductor estan indicadas en la
esfera del reloj. Solo las posiciones permisibles del transductor se pueden usar para el ajuste

de la maquina.
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Transductores ahora a
las 3 en punto (270 °)
datos en vivo para la

qb701 Manual de Usuario

Los datos para la
direccion V se congelan
(se muestran
sombreados) hasta que
los transductores no se

MAQUINAS CON EJE ESPACIADOR

-kggg /
40.18 £0.37
s [#-0.43
-0.06 /100 mm
#0.32  40.25
..270.1" l::\I—:;)Z?UZ“

Posiciones de
transductor

permisibles -

12, 6 - para la

Presione e para activar la opcion del eje espaciador.

El procedimiento y las opciones son los mismos que para el programa

Horizontal.

Ingrese las dimensiones de la maquina.

Recolecta lecturas.

H[0/0]5:17..1087 M:17..1088 [

V: -0.28 v: 0.09

91.5°
Merve shafts to start position 7@

H[2/2] 6:17..1087 M:17..1088 [

271.5° 269.6°

Merve shafts to next position 7@

& Continue... LF 1)

H[3/3] 5:17..1087 M:17..1088 [
V: 0.04 V: 0,12

S M

225" 222,27
Move shafts to next position ,)@
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. . L. +# 0.05
Haga la correccién de la maquina movil. m = _gf'_ﬁ; R -
0.15 4" - 0 N4
: Choose plane T
f 005 f 016 Horizontal( 9 - 3)
4 0.01
iagw 4 7
0.01 1k = —]
* x] /
Hq 225 N MH
0.04 \-\1/ 0.1 -0.01 0

g 225° e H\ 222" 8
i,/ 0.1

PARES DE BLOQUEO

En algunos casos, podria ser practico cambiar

, . ;s . B — L]
la maquina movil. Esta funcion es apliCable |ttt —

Dimensions mm

para maquinas con y sin eje espaciador.

9 .
Presione = llave. El dispositivo le pedira que

ingrese las dimensiones perdidas.

'START' to apply; MENU'-
cancel 'START' to apply; "MENU'-

l\“ 37 1
cance|
U 0.04 ‘-\lf’j 0.12 U

U 0.02 l\g‘-\i.,-}l 0.12 U

st [rmim] ]
P | |7 A ——

Feet lock .
Feet lock
ok | L &
Presione - llave para bloquear el par de pies. f
START kf i oo
Presione para aplicar. BLock feet pair E3Lock feet pair

'START' to apply; MENU'- —_— —_—
cancel START' to apply; ™ENU'-

U 8 73 cancel

s U U e 3 U
003 s 013

- 002 \.\1/ 0.14
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Maquina Maquina
para ser estatica
movida
+-0.07 -0.01
HS 226° 5 2227 1y 8
|2 3|
002 \‘-\i_.-’/ 0,15
GUARDANDO EL ARCHIVO DEL REPORTE
El archivo de informe se puede guardar en cualquier etapa de
alineacion. ——f—
1k 0.01 /100
. . . 0.03 0.02
Para guardar el archivo de informe — presione = clave en la pantalla &+ 0
de resultados * '
1k -0.01 100
Los informes se pueden guardar en la tarjeta SD interna o en una -0.01 _ 0
_ _ — | 182° % 18100
unidad USB conectada a la toma de host USB de la unidad de | = ‘\“l’IT') AT
0.1 c’:___; ol

visualizacién AVV-711

Use @ clave para elegir la unidad

- Q000
Use * teclas para

examinar carpetas

START
Use para abrir la carpeta

I <-F4(PDF)

\Storage Card™My_Documents'cl [T
(35 Save autoname E

=
[2) algH_20161209124213 sl
@ algH_20161209124433 xml

CLR

e

Use para subir un nivel

VI <-F4(PDF)
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=

Use "o para crear una nueva carpeta

Use @ para activar / desactivar la generaciéon de informes PDF

- .®
Presione == o tecla para guardar el informe con el nombre

predeterminado

. ; . . . -
Presione ™= para editar el nombre del archivo, luego presione e

para guardar el archivo

\Storage Card™My_Documents [T

@5ave autoname | [JH

gt
di

Create folder, enter name:

W11 < -F4(PDF)

O  0.01

RN

-0.01  -0.01

225° ,"'G-'.\.‘ 224°1

o "\9 3) + | =
ooz s 01

‘Storage Card'™My_Documents [T

@save autoname  [JJiF [210

Edit file name:

W[~ <-F4(PDF)
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PATA COJA

La condicion suave del pie imposibilita la correcta alineacién de la maquina. Por lo tanto,

debe eliminarse antes de realizar el trabajo de alineacion. Programa pie flojo disefiado para

gb701 Program Manager, -

este propdsito.

En el menu principal, ejecute el programa pie flojo.

Ingrese distancias

Aseglrese de que todos los alimentos estén bien

apretados.

Gire los ejes con transductores en la posicién de las

12 en punto.

STAR

>
Presione para continuar.

105 2wt
’ =5
4
B N\ 6 (=l
A . ‘7_]
3 Soft foot
25.08.2017 | [ | 15:38:58

200+

1254
60

Shafts should be in
o position 12 o'clock
(*lf) 'Center' beams to

sensors target

Adjust beams to zero on § and
M target. Press 'START'

Soft Foot - sensors targets

Ys:-0.22

"

Adjust beams to zero on § and
M target, Press 'START'

Ym:-0.58
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Aflojar el primer tornillo completamente
Espera unos 5 segundos

. -
Presione teclas===

Apriete el perno firmemente

TRART

Presione tecla
Afloje el segundo tornillo completamente

Espera unos 5 segundos

. «
Presione tecla ===

Apriete el perno firmemente

TRART

. S
Presione tecla

Afloje el tercer tornillo completamente

Espera unos 5 segundos

. -
Presione tecla =

Apriete el perno firmemente

TRART

. S
Presione tecla

Afloje el cuarto tornillo completamente

Espera unos 5 segundos

. «
Presione tecla ===

Apriete el perno firmemente

TRART

) 5
Presione tecla

qb701 Manual de Usuario

Soft Foot —

UP/DN arrows for change foot

Release bolt, wait 5 second, UP/DM arraws far change foot

Soft Foat. —

press Enter Tight bolt, then press 'START"
o 0.19

UP/DN arraws for change foot

Reléi’:lgie_ bolt, wait 5 second, UP/ON arrows for change foot

press 'Enter’ Tight bolt, then press 'START'
o 0.19

g8

%

0.03

003
UP/DN arrows for change foot
Tight bolt, then press 'START"

UP/DN arrows for change foot
Release bolt, wait 5 second,
press 'Enter’

Soft Foot —

Soft Foot [—

0 019

0,05 0,03
UP/CN arrows for change foot 0.05 0.03

UP/DN arrows for change foot
Tight last bolt. Press "0 to re-

Release bolt, wait 5 second,
press 'Enter’

check;'8" to save; MENU' to exit
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La secuencia de seleccién de pernos se puede cambiar seleccionando manualmente el perno

mediante las teclas de flechas.

ALINEACION VERTICAL DE LA MAQUINA

BREVE EXPLICACION

o Montar transductores en ejes

o Ejecutar el programa Vertical

o Marque en la maquina tres posiciones espaciadas 90 ° (posiciones 9-12-3 en punto)

o Ingrese las dimensiones

o Establecer parametros. P.ej. Tolerancias

o Gire los ejes con transductores en la primera posicion 9 en punto (90 °). Presione Start
para tomar lecturas

o Gire los ejes con transductores en la segunda posicidon 12 en punto (180 °). Presione
Start para tomar lecturas

o Gire los ejes con transductores en la Ultima posicidon 3 en punto (270 °). Presione Start

para tomar lecturas

Después de ese dispositivo se calculard la desalineacién y se mostraran las correcciones

necesarias para la maquina movil

POSICIONES TRANSDUCTOR CONVENCIONES

Al tomar medidas, es necesario seguir las convenciones
para posiciones de transductores en los ejes con los
transductores de mediciéon S y M con respecto a la posicion
relativa de las maquinas S y M como se muestra en la

figura.

Las posiciones angulares en grados adoptados en el

dispositivo son las siguientes:

6 en punto - 0°
9 en punto - 90°
12 en punto - 180°

3 en punto - 270°
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Los inclindmetros electronicos no se pueden utilizar en las maquinas verticales, por lo que

el "Angulo manual" estd configurado por defecto. Uno debe marcar las posiciones de

medicién en la maquina antes de comenzar a medir.

PARAMETROS

En el menu principal, ejecute el programa

vertical.

Elija Nueva Tarea.

3 4 v
J a
a7
2 Vertical
I5.052016 l' 12:21:37

Dimensiones de la maquina / pantalla de configuracién de medicién

Presione tecla

Presione @ para los parametros / leyenda clave:

. 2
Presione «c#

transductor LD / MD - datos manuales

. 3
Presione o=

inclindmetro / dngulo manual MA. Entrada de angulo manual

para alternar la entrada de datos - datos del

- para alternar la entrada de angulo - IA usa

para editar los valores de dimensiones

utilizada para maquinas verticales, ya que el inclindmetro

electrénico no se puede usar.

. Y L ,
Presione <« ® - para alternar la precision de la pantalla: 2 o 3 digitos.

New Task

2 Vertical
15052016

l' 12:22:40

S-v 280
s-C 140
S-F1 300
Diam, 125

Bolt @406 (s
) Continue

) save
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S L. .
Presione = % - para alternar el modo de medicién: modo de reloj 9-12-3 en punto - lecturas

para tomar en tres posiciones de eje predefinidas - 9 en punto, luego 12 en punto, luego 3

en punto. El dispositivo procederd a la pantalla de resultados luego.

Presione =# para cambiar las unidades de visualizacion mm / pulgada

Modo multipunto: se pueden tomar medidas en un minimo de 3 hasta 36 posiciones. Después

de tomar suficientes lecturas, uno debe presione @ para pasar a la pantalla de resultados.

Para las maquinas verticales, los datos del inclindmetro no estan disponibles, por lo que el

valor del angulo para cada punto debe ingresarse manualmente, teniendo en cuenta las

convenciones de posiciones mencionadas anteriormente.
Presione === para ingresar al menu de configuracion de tolerancia.
Presione @ usar una tabla de RPM / tolerancia predefinida

Presione @ para ingresar valores de tolerancia definidos por el

usuario

START

. . menu .
Presione para guardar cambios, para descartar cambios

i

'START' to apply; "MENU"-
cancel

oy
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TOMANDO MEDIDAS. MODO RELOJ

. * . . .
Presione la tecla - para editar las dimensiones.

Marque en la maquina las posiciones de medicion separadas por 90°
S-F1 o
S-M :
(0 45°) —JEH
5-M 280 i
Establezca los parametros e ingrese las dimensiones, luego presione |sc 140 1D
S-F1 300 A
STRRT .
la tecla para continuar. Diam, 125 ./.\.
Bolt @40s0e g’
) Continue e F1)

Gire los ejes a la primera posicion - 9 en punto (90°)

Maove shafts to start position

I, 590
Q39
O\

S8 A meo

‘Adjus‘t beams to zero on S and M

‘Enter' o close

o° 2T oL
Merve shafts to start positon 7@

O

STRART
Presione la tecla para tomar la primera lectura.

Las teclas de las flechas Oo se pueden usar para elegir la posicién de medicidn real

Gire los ejes a la segunda posicion - 12 en punto (180°)

V:-0.71  V: -0.09

Move shafts to next position

12 e Sl

S,

o

. START 0
Presione la tecla para tomar segunda lectura. O e

B 7 mia0

W

\-n-

7

‘Enter' to close

90° ~= a0°
Mewe shafts to next position 7@
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__ - - v[2/2] 5:17..1087 M:17..1088 [
v:-0.31  V: 0.1 L it
Gire los ejes a la tercera/ultima posicién - 3 | F T WirBadl Va0

en punto (270°)

S M

. STRRT
Presione la tecla para tomar la tercera

lectura. 2y
‘Enter' to close
e S
iy oy 180° =" 180°
La ventana de seleccion de posicion de Move shafts to last position 21 e

?® Mewe shafts to last position .)@

o «
medicion puede cerrarse con la tecla ==,

Cuando se toman tres lecturas, el dispositivo pasara a la pantalla de resultados.
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PANTALLA DE

RESULTADOS
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En este momento, los transductores estan en la posicion de las 3 en punto (270 °), por lo

que el dispositivo muestra valores actualizados en vivo para la direccién 9-3.

Result: Live 9-3 |

A
b

Valores de

0.46
0.18 noo

< 0.46

desalineacion

7 %
/
T

+ -0.16
$ k3
-0.05 foo

+-0.16

o 5 o
HS 270 .-’/\% 270
0.54 h¥ __./ 046

o

—
e

Valores y
direccion de

.7
~Arrarcinn

Las flechas azules muestran direcciones en las que se debe mover la maquina mévil para

eliminar la desalineacién paralela.

Las leyendas claves se pueden invocar mediante la tecla @

Presione la tecla

compensacion.

=
=4 para alternar entre

las pantallas de los

Valores de

[

Result [mm]
a

+ 0.46

¥ N 418 .00
Shirr sirnclation
Flange

EE =
Enter angle

Thermal Growth

()

i
2
!
4
5

&, mm . mils

= 7. Live | Freeze

8. Save

9, Feet lock

0, Tolerances

¥ Choose plane
F3ithange rear faat dist,

—F
()

F4.0ffset setup

F3- flange offset

U@ 0.13 fls”l 0.5 @ﬂ
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*
Presione la tecla - para elegir el plano (9-3 or 12-6) en el que se

realizard la correccion paralela.

Para hacer la correcciéon en 9-3, los transductores planos deben

colocarse en la posiciéon 9 o 3 en punto.

Para hacer la correccién en 12-6, los transductores de avién deben

colocarse en la posicién de las 12 o 6 en punto.

O
O

‘Enter! fo close

5:180

M 180

[

0,32 \\{7_ v

85 N,f'AII, \12 /\‘iN;ﬁ M

0.06

g

Use las teclas de las flechas oo para elegir la posicién en la que se colocaran los

transductores.

- . . e . S
Gire los ejes para colocar los transductores en esta posicion y luego presione la tecla

TART
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CORRECCION DE LA MAQUINA @45

Para excluir la necesidad de girar los ejes cuando se cambia el plano
de correccion, los transductores se pueden colocar en una de las
posiciones de 45 °: 10:30, 1:30, 4:30, 7:30 en punto. Esta opcion

se puede usar en maquinas horizontales y verticales.

Use las teclas de las flechas oo para elegir la posicion en la

TART

7 . S
que se colocaran los transductores, luego presione la tecla

Alineacion en vivo en el plano 12-6.

[ e |

i 0.02 ilib

5:225

Mi225

@
o
T~

Result Live 12-6 —

-0.05 /100

02

-0. 11
-0.03 noo

+-0.11

dg ok

85 225° =) _‘“ 225" 8
-0.24

Result: Live 0-3 -

-0.05 o0

<+ 0.02

RSt stosied v |
P E:huos.e pllane 3
Presione la tecla - para elegir el plano 9- (5
6-12
3. 2
R D)
3
= -U.U3/I00
No hay necesidad de girar los ejes en este £+-0.11
LIEST R <
modo. Los transductores pueden estar en 8"7 2 \._, s|225 MB
024 ‘\3_/ 0.09

-0.03 /100

+-0.11

s oF

posicidn estatica de 45 °.

85 25w o5 MH
5\9 3]
024 s 0a

El color de los signos de acoplamiento indica el valor de la desalineacion. El color verde indica

cuando la desalineacién residual esta dentro de la tolerancia. El color negro es para un

resultado perfecto. Siempre detenga la correccién de la maquina cuando la desalineacion

residual esté dentro de la tolerancia. No intentes llegar a cero.
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CARGA DE BATERIAS

La bateria se puede cargar mediante un cargador de CA de tipo USB o a través del puerto
USB del PC/portatil.

Inmediatamente después de conectar

el cargador a la unidad de visualizacion, Conector

de carga
tinn I IQR

quedan pocos segundos para cambiar la

corriente de carga: mantenga
presionado el botén de ENCENDIDO
durante ~ 2 segundos hasta que el LED
cambie la velocidad de flash.

La velocidad de flash baja - carga

normal, tasa alta - carga
Conector

réapida. Tenga en cuenta de carga
tinn 1ICQR

que el puerto USB de
PC/laptop solo puede
proporcionar carga

normal.

La carga finalizara y el
9 y Conector

LED se apagara cuando la de carga
+tinn IICR

bateria esté

completamente cargada.

No se produce una sobrecarga en caso de que el cable USB quede conectado.
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ACTUALIZACION DE FIRMWARE

iAseglrese de que la bateria del dispositivo esté completamente cargada!

1. Inserte la memoria USB en el puerto de PC/Laptop. En el

directorio raiz de la unidad USB - crea la carpeta AvvUpd.ate

P
| |

2. Copie el archivo de firmware AvvZ711Intall.cab a esta T Aw711Install

carpeta

3. Retire la unidad de memoria USB del puerto de PC/Laptop e insértela en el puerto

de host USB del gb701. Mantenga presionada la tecla @ durante ~ 2 segundos
para encender el gb701.

4. Invoque el actualizador de firmware presionando las teclas

7 . ,
° O "™ simultaneamente.

Update not found X

- ,
5. Presione la tecla == para confirmar la busqueda de USB

Search for USE drive?

1 “ H . - - — T 1

6. Presione la tecla == para confirmar el inicio de la Nl Ondate? S
‘Hard

actualizacion del firmware. DiskiUnd aterav 71 1Ing

tall.cab
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| © =
7. Presione la tecla y luego =en
para confirmar la sustitucién de

todos los archivos existentes

8. Presione la tecla O para elegir NO,

. -
luego presione e

9. Se ejecutara la actualizacion del

firmware. Una vez que termine,

. -
presione la tecla == para apagar el
dispositivo

qb701 Manual de Usuario

wehl AWYZ11Fwieh-CHT Train.resources.di*
uchi AW F 11Fweh-CHT T rain. resources.dll”

ce the existing fle?
ce the existing file?

s To all ] [ No ] [ NoTo A

% To Al [ o

| [ naToa

[l Not Enough Space

1§ Not Enough Space

There is ot enough space
in the selected directory,
Choose another directory?

There is hot enough space
it the selected directory,
Choose another directory?

=

;] [ No J [ Cancel ]

[ Yes ] L No E”Eancel]

ng Contest Ayy711

ng files..,

ppNot Toucht, 2371 1FwFlatness.dl

3 x|

LLL] OK. ‘Enter' to power off
device

Cancel
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A(;TUALIZACIC')N DE FIRMWARE CON EL CENTRO DE DISPOSITIVOS
MOVILES DE WINDOWS

iAsegurese de que la bateria del dispositivo esté completamente cargada!

1. Conecte el AVV-711 al PC mediante un cable USB. Mantenga presionada la tecla @
durante ~ 2 segundos para encender el gb701.
Se abrira el centro de dispositivos de Windows
Mobile. Conéctese al gb701 y vaya a la carpeta "

Storage Card/LaserAlignment/AvvUpd.ate/"

el
Avv711Install.cab

pegue alli archivo

de

2. Espere hasta que se copie el archivo.

firmware

y

Synchranize Ceatert: @) ‘

| & » Komnsiotep » LaserAlignment » | 43 || Fouce Laseralignment L
u@ !
¥ropagounTs = = 1 e
: WaGpannoe = \ | —
A — W will install update?
= W 344 M5 ceosoaro 3 3,69 MB
I Paouwii cron \Storage
J4 3arpysxn gz ar Ctar”d\mévUpd.ate\AW?llIn
& OneDrive stall.cal
) bubanatekn - —— =1
Bs - - -
UREQ mu » Komnwotep b LaserAlignment » Storage Card b ~[sp | 7 oge C:
% NokymenTsi
‘ YROpRAGUATL * P
5. MisoBpaxerus f
4 My3eika -
peypty i o fouaumas rpynna
i jwl ). » Kounwiorep b LaserAlignment » Storage Card  AwUpd.ate
Storage Card 0 | Kounsiorep 6 -
-'7 FAT32 | o noammmt anceica ¥nopraoumts =
o Noxanwrbid awcx (D)
: & HP.TOOLS (F) e —
| & comeomaasn
| & LaserAlignment & KomnuioTep Konupoeaie..
o\ & NokansHuii avck (C}
J > Storage Card & Noxanwmsit ucx () AwvT11Install
i & HP_TOOLS (F)
e " B "LaserAlignment\Storage Card\AwUpd ate™
'l & cers o CD-oonds 04) Ocranacs NpHkepHo 45 cex.
& LaserAlignment
S,
: B imans Catsion. >\
AwUpdate Pl <> Storage Card
==| & Cers

3.
simultaneamente.

B Imana Fatatnn

J‘ Inementos: 0

Invoque el actualizador de firmware presionando

OO0~

PORS

las teclas
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4. Presione la tecla == para confirmar el inicio de la actualizacién del firmware.

| () -
5. Presione la tecla y luego == para
confirmar la sustituciéon de todos los

archivos existentes

6. Presione la tecla O para elegir NO,

. -
luego presione ===

de

termine

7. Se ejecutara la actualizacion

firmware. Una vez que

. - . -
presione == para apagar el dispositivo

chb AVYF11Fweh-CHT Train. resources.dl”

ce the existing file?

15 To All ] [ No

uchi AW F 11Fweh-CHT T rain. resources.dll”

ce the existing file?

% To Al [ o ] [ No To A

There is hot enough space
i the selected directory.
Choose another directory?

J [ No } [ Cancel ]

g Contest Ayy711

ng files...

ppNotTouch!, AW 71 1Fw'Flatness.dl

Cancel

[[§ Mot Enough Space

There is not enough space
in the selected directory.
Choose another directory?

[ |

| [ cancel |

)] x|

QI ‘Enter’ to power off
device:
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TOLERANCIAS ESTANDAR DE DESALINEACION DEL EJE

Este capitulo proporciona la tolerancia de alineacion estandar de la desalineacién para
maquinaria industrial estandar con acoplamiento flexible que se puede usar bajo condicion
solo si las normas internas existentes o la maquina o el OEM de acoplamiento no han dado
ningun valor cegador y no deben excederse.

Velocidad, rpm Bueno Aceptable
Angular
Offset Offset Angular (Ga
(Gap) gular (Gap)
Hasta 1000 0,08 0,07 0,12 0,10
Desde 1001-2000 0,06 0,05 0,10 0,08
Desde 2001-3000 0,04 0,04 0,07 0,07
Desde 3001-4000 0,03 0,03 0,05 0,05
Por encima de
4000 0,02 0,02 0,04 0,04
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N2 Descripcion Cantidad Nota
1. | Unidad de control de visualizacion 1
2. | Unidades transductoras de medicion S, M 2
3. | Brackets 2
4. | Conjunto de cadenas 2
5. | Varillas de soporte 4
6. | Cargador de CA, 100-240Voltios 1
7. | Cinta métrica 2m 1
8. | Estuche de transporte 1
9. Manu._:—ll de in§trucciones de funcionamiento (en 1
la tarjeta SD interna)
10. | ConSpect Software (en la tarjeta SD interna) 1
11. | Cable de comunicacién USB PC 1
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